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،   BS EN 10290 مطابق استاودارد(  Polyurethane) پًشش پلي يًرتان  السامات 

ANSI-AWWA C222-2008 ي NACE RP 0169-2008 

سا هغاتق تا سٍش  BS EN 10290 خاهذ تايذ الضاهات ٍ ًياصهٌذيْاي اضاسُ ضذُ دس استاًذاسد % 100پَضص پلي يَستاى   

 . تَعِ داسا تاضذّاي اسصياتي اسائِ ضذُ ٍ هؼياسّاي هش

تايذ اص ًَع پليوش پلاستيک پلي  ASTM D 16-2008هطخػات فٌي هادُ تطکيل دٌّذُ پلي يَستاى هغاتق تا استاًذاسد 

ٍ تِ  ( دسغذ حدوي حلال 1کوتش اص )ايي سيستن فاقذ حلال تَدُ . يَستاى آسٍهاتيک  ٍ تِ غَست تشهَست ًَع پٌح  تاضذ

 . تش سٍي سغح فَلاد اػوال هي گشدد( ا تَخِ تِ ضخاهت دس چٌذ پاسدس غَست ًياص، ب)غَست تک لايِ 

تطکيل هي ضَد کِ ًسثت تشکية ايي اخضا تايستي تَسظ  Polyol  ٍIsocyanateخضء  2ايي ًَع پَضص تغَس هؼوَل اص 

ختلف م فاهْايهي تايست دس ظشٍف خذاگاًِ ٍ دس  Polyol      ٍIsocyanate.ضشکت تَليذ کٌٌذُ پَضص هطخع گشدد

 .تْيِ ضَد

سا داسا BS EN 10290سا هغاتق تا استاًذاسد  1هَاد تطکيل دٌّذُ پَضص پلي يَستاى تايذ الضاهات اضاسُ ضذُ دس خذٍل 

ضشٍسي است تستْاي هزکَس تش سٍي ًوًَِ تست دس آصهايطگاّْاي هَسد تاييذ  اداسُ حفاظت فٌيتاضذ دس غَست غلاحذيذ 

.  کاسفشها ًيض اًدام گيشد

تشاي هقاعؼي کِ ًياص تِ تؼويش پَضص اػوال ضذُ ٍخَد داسد يا هقاعؼي . تاضذ Fast Cureهَسد استفادُ تايستي پَضص 

ًيض تا تاييذ ًوايٌذُ کاسفشها ٍ هذ ًظشقشاس دادى  Slow Setٍخَد ًذاسد پَضص  Fast Cureکِ اهکاى اػوال پَضص 

. دستَسالؼولْا ٍ تَغيِ ساصًذُ پَضص تلا هاًغ است

س هَظف است  اص ضشکت ّاي تَليذ کٌٌذُ پلي يَستاى کِ هٌاتغ هَسد تاييذ کاسفشها ّستٌذ ًسثت تِ تاهيي هَاد دٍ پيواًکا

خضئي پلي يَستاى اقذام ًوايذ ٍ قثل اص خشيذ تايستي هذاسک ٍ اسٌاد فٌي سا تِ ًوايٌذُ کاسفشها تحَيل دادُ ٍ دس غَست تأييذ 

 .هذاسک اقذام تِ خشيذ ًوايذ

دستگاُ پاضص تِ ّوشاُ گشٍُ پاضص کاس پلي  تِ تؼذاد هَسد ًياصهؤظف است تا تَخِ تِ هحذٍديت صهاى پشٍطُ  پيواًکاس  

طًشاتَس ، کوپشسَس ، تشاک حول ٍ ًقل ، گشٍُ اپشاتَس ، يذک حول دستگاُ ) يَستاى تِ اًضوام کليِ تدْيضات هشتَعِ اػن اص 

دس هحل کاس داضتِ تاضذ ٍّضيٌِ آًْا سا دس هقاتل سديف هشتَعِ خذٍل  تِ عَل کاهل ٍ سالن(( ٍدستگاُ پاضص پلي يَستاى 

تدْيضات هشتَط تِ اػوال پَضص پلي يَستاى پيص اص ضشٍع تِ کاس هَسد اسصياتي ٍ آصهايص  ًضوٌا..ضواسُ دٍ لحاػ ًوايذ

تَسظ کاس (  تدْيضکاسگاُ دس صهاى ) سلاهت دستگاُ قشاس هي گيشًذ ٍ ّوچٌيي غلاحيت گشٍُ پاضص تا اًدام آصهَى هيذاًي 

.  .   فشها اسصياتي ٍ تاييذ هي گشدد
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 السامات مًاد تشکيل دهىدٌ پًشش پلي يًرتان: 1جديل 

 

تضميه كيفيت  

ضشکت تَليذ کٌٌذُ کالا هي تايست دس توام هشاحل ، 

 ٍ کيفيت هحػَلاتص سا ضواًت ًوايذTest Certificate  هحػَلات خَد سا کِ قاتل سدياتي ًيض هي تاضٌذ ٍ سايش

 . گَاّيٌاهِ ّاي تيي الوللي سا دس اختياس سفاسش دٌّذُ کالا قشاس دّذ

  ػلاٍُ تشTest Certificate  ّا تايستي تَسظ تَليذ کٌٌذُ ضواًت ًاهِ هثٌي تش تضويي کيفيت پَضص تشاي يک

 . سالِ اسايِ ضَد 15دٍسُ حذاقل 

 ب غلاحذيذ اداسُ حفاظت فٌي تاصسسي کالا ٍ اًدام آصهايطات هَسد ًياص قثل اص اسسال کالا تِ هٌاعق غَست خَاّذ حس

 .پزيشفت

Requirement Standard Test Row 

1500-1700 µm  
BS EN 10290 

ANNEX A 
Dry Thickness of the Coating System 1 

10 Mpa, minimum BS EN 10290 Adhesion to Steel(PULL OFF) 2 

Maximum ≤ 10 mm, Radius, 
average ≤8 mm 

BS EN 10290 

Annex E 
28 days at (23 ± 2) °C. 

Cathodic Disbondment 3 

No cracking or delamination ASTM D 522 Flexibility, 180º  bend over  4" Mandrel 4 

5 J x k xmm 
(mm of coating thickness)  

at (23 ± 2) °C 
 

BS EN 10290 ANNEX C Impact resistance 5 

Free from Holidays @ 
recommended voltage by 

manufacture 

BS EN 10290 

Annex B 
Electrical Inspection 6 

65 Shore D, Minimum ASTM 2240 Durometer Hardness 7 

2.0 % , Maximum ASTM D570 Water Absorption 8 

≤ rating 3 at (23±2)°C, 
≤ rating 4 at maximum service 

temperature ±2°C 

BS EN 10290 
(annex D) 

Adhesion test Resistance to removal 
X Cut)) 

9 

≤ 0.2 mm at (23±2)°C, 
≤ 30% at maximum service 

temperature ±2°C 

BS EN 10290          
(annex H) 

Indentation resistance 10 

تست  سة غلاحذيذ اداسُ حفاظت فٌيح

 هي تايست غَست پزيشد
Annex J Thermal ageing 11 

تست  حسة غلاحذيذ اداسُ حفاظت فٌي

 هي تايست غَست پزيشد
Annex G Hot water soak 12 
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  ُاًدام ٍ ًتايح حاغلِ دس اسصياتي هذ ًظش قشاس  2حسة غلاحذيذ اداسُ حفاظت فٌي آصهًَْاي رکش ضذُ دس خذٍل ضواس

 .خَاّذ گشفت

 Dataتَسظ ضشکت تَليذ کٌٌذُ دس  BS EN 10290ي تايست هغاتق تا استاًذاسد اعلاػاتي کِ م 2دس خذٍل ضواسُ 

Sheet  ٍTest Certificate کالا دسج ضَد، آٍسدُ ضذُ است. 

( 2)جديل شمارٌ 

Test Certificate Data Sheet Elements 

* * Date of Issue 

* * Name of manufacturer 

* * Name, use and type of product 

* * Type of polyol 

* * Type of isocyanate 

*  Batch or production lot number (a) 

*  Date of manufacture and use by date (a) 

 * Colour (b) 

 * Physical state of the delivered product (a) 

 * Methods of application 

 * Solids by volume 

 * Solids by weight 

 * Theoretical coverage per  m   for nominal thickness 

 * Size of container (a) 

 * Shelf life (a) 

 * Storage conditions 

* * Pot life 

 * Surface Preparation 

 * Recommended instructions for application 

 * Recommended repair materials 

 * Mixing instructions 

 * Recommended dry film thickness 



 
 

مديريت خوردگي و حفاظت فلسات 

  
 

اداره بازرسي فني و حفاظت از خوردگي فلسات 

 

 

 

 

 

شركت  نفت مناطق مركسي ايران 

شركت بهره برداري نفت و گاز 

زاگرش جنوبي 

 

 

ضماوت اجرايي 

. هاُ  ضوسي هي تاضذ 6ّذاسي  اص پاياى هذت پيواى تِ هذت دٍسُ ًگ

فرم هاي كىترل كيفيت  

 ٍاحذ تاصسسي فٌي کاسفشها خْت اًدام آصهَى  پيواًکاس هَظف است فشم ّاي کٌتشل کيفيت سا تا ّواٌّگي ٍتاييذ

 .تْيِ ٍاسائِ ًوايذ 3ضواسُ  ّاي هيذاًي هٌذسج دس خذٍل

 َتا ًظاست ٍاحذ تاصسسي فٌي  3ًْاي کٌتشل کيفي آهادُ ساصي سغح سا هغاتق خذٍل ضواسُ پيواًکاس هَظف است آصه

. کاسفشها اًدام دّذ 

Test Certificate Data Sheet Elements 

 * Typical thickness applicable in one layer 

 * Minimum and maximum over coating time 

 * Range of pipes, valves, fittings service temperature 

 * 
Range of application temperature 

(ambient, Pipe and product) and humidity 

 * Specific curing – requirements 

 * Shore "D"  hardness 

* * Viscosity (a) 

* * Pot life 

 * Impact resistance 

 * Pull-off test adhesion 

 * Cathodic disbondment 

 * Specific electrical insulation resistance 

 * Thermal ageing 

 * Flexibility 

 * Elongation 

 * Abrasion resistance 

 * Chemical resistance 

 * Water absorption 

a: Required for the polyol and isocyanate 
b: Required for the polyol, isocyanate and for the mixed product 
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 اًدام  3پَضص سا تش اساس خذٍل ضواسُ  پيواًکاس هَظف است تؼذ اص خطک ضذى پَضص، آصهَى ّاي کٌتشل کيفي

ًظاست ٍاحذ تاصسسي فٌي کاسفشها خَاّذ  تا دّذ ٍ تاييذ پَضص  اػوال ضذُ هٌَط تِ هَفقيت دس آصهًَْاي هزکَس

 .تَد 

  پيواًکاس هَظف است يک ًفش ًوايٌذُ فٌي داساي غلاحيت ٍ هَسد تاييذ تاصسسي فٌي کاسفشها سا دس خػَظ اهَس

کٌتشل کيفي هشتَط تِ آهادُ ساصي سغح ٍ اػوال پَضص ٍ اًدام ّواٌّگي ّاي لاصم تِ ٍاحذ تاصسسي فٌي 

 .کاسفشها هؼشفي ًوايذ

 

عمال پًشش ا

 ايي افشاد تايذ تَسظ ضشکت . خْت اػوال پَضص ًياص است فشد يا افشادي هدشب تِ ايي اهش اختػاظ دادُ ضًَذ

. تَليذ کٌٌذُ پَضص، دٍسُ ّاي آهَصضي لاصم سا گزساًذُ تاضٌذ

  َّايي تِ هٌظَس اػوال پَضص، ضوي هذًظش داضتي دستَسالؼول تَليذ کٌٌذُ دس ساتغِ تا دهاي هحيظ، ضشايظ آب ٍ

دس ٌّگام اػوال پَضص ، . ٍ دهاي سغح ، پَضص دس َّاي تاساًي ، هِ ٍ گشد ٍ غثاس تش سٍي سغح اػوال ًگشدد

تِ هٌظَس خلَگيشي اص اکسيذ ) دسخِ سلسيَس اص دهاي ضثٌن تالاتش تاضذ  3دهاي سغح لَلِ هي تايست حذاقل 

. ًثاضذ  %90ٍ دسغذ سعَتت ًيض تالاتش اص ( ضذى سغح

 ًياص سغح لَلِ سا هي تَاى تش اساس تَغيِ تَليذ کٌٌذُ پَضص پيص گشم ًوَد کِ ّن اص دهاي ًقغِ  دس غَست

. ٍ افضايص سشػت ٍاکٌطْاي اخضاء پَضص ضَد Curing Timeضثٌن تالاتش سٍد ٍ ّن تاػث کاّص 

 حشاست دادى اخضاء هَاد پَضص هغاتق پيطٌْاد تَليذ کٌٌذُ اًدام گيشد .

 ًٌذُ پَضص ٍ ضخاهت فيلن خطک هَسد ًياص، پَضص هي تَاًذ دس يک لايِ يا چٌذ پاس تشاساس تَغيِ تَليذ ک

. اًدام گشدد

  تِ هٌظَس اػوال پَضص، ضوي هذًظش داضتي دستَسالؼول تَليذ کٌٌذُ، پَضص تِ سٍشHot Airless Spray  تش

 . سٍي سغح اػوال گشدد

خْت  Brushاضتِ تاضذ تِ غلاحذيذ ٍ تأييذ کاسفشها اص ٍخَد ًذ  Airlessدس قسوتْايي کِ اهکاى استفادُ اص دستگاُ 

. اػوال پَضص استفادُ ضَد

   دس قسوتْايي کِ خظ لَلِ دس هسيش خَد ًياص تِ اًدام ػوليات خن صًي(Bending ) داسد، اػوال پَضص تايستي

. غَست پزيشد( Bending)پس اص اًدام ػوليات خن صًي 

 

بازرسي از پًشش اعمال شدٌ 

 ضذُ تايذ يکٌَاخت ٍ ػاسي اص ّشگًَِ پَستِ کشدى، پَضص اػوالBlistering ،تشک، حثاب،Delamination  ،

. اقذام گشدد 17-5-6دس غَست ٍخَد، تايذ عثق تٌذ .  رسات ًاخالع، آلَدگي ٍ ّش گًَِ ػية قاتل هطاّذُ تاضذ 

. ضذتا (Sticky Areas) ّوچٌيي سغح تايذ ػاسي اص ّش گًَِ سعَتت ٍ يا ًَاحي چسثٌذُ

  اًذاصُ گيشي ضخاهت فيلن خطک هغاتق استاًذاسدEN-10290 ANNEX A  اًدام ضَد .
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  صهاى خطک ضذى(Curing) پَضص، هغاتق تا دستَسالؼول تَليذ کٌٌذُ سػايت گشدد  .

 پَضص سادس فشهْاي کٌتشل کيفي هَسد  پيواًکاس هَظف است تؼذ اص خطک ضذى پَضص، آصهَى ّاي کٌتشل کيفي

اًدام دّذ ٍ تاييذ پَضص  اػوال ضذُ هٌَط تِ هَفقيت دس  8-5-6ًي کاسفشها تش اساس خذٍل تٌذ تاييذ تاصسسي ف

. تا ًظاست ٍاحذ تاصسسي فٌي کاسفشها خَاّذ تَد  آصهًَْاي هزکَس

  دس غَست هشدٍد ضذى تست چسثٌذگي، هحذٍدُ اي کِ پَضص فاقذ چسثٌذگي لاصم هي تاضذ هطخع ٍ پَضص آى

.  هدذداً اػوال گشدد کاهلاً تشداضتِ ضذُ ٍ

 تستْايي کِ تِ هٌظَس تاصسسي سغح ٍ پَضص تايذ اًدام ضًَذ دس خذٍل صيشخلاغِ ضذُ اًذ. 

 

 3جدول شماره 

Minimum production 

control 
Test  method Acceptance criteria Properties 

 ----------------Visual دس تواهي هقاعغ
Surface condition before 

blast cleaning 

 Sub clause 6.1 دس ّش ًَتت اػوال
BS EN 10290

ISO -1126-3 

Dimension, shape and 
properties of blast 

cleaning products and 

checking of the blast 
cleaning process 

 ISO 4287-1 Sub clause 6.1 BS EN 10290 دس ّش ًَتت اػوال
Roughness of the blast 

cleaned surface 

 VisualSub clause 6.1 BS EN 10290 دس تواهي هقاعغ
Visual condition of the 
blast cleaned surface 

 En-10290 ANNEX دس ّش ًَتت اػوال
A

1500 μm 
Dry thickness of the 

coating  system 

 manufacturer’s دسّش ًَتت اػوال
recommendations 

(1) cure test 

عغ پَضص ضذُتواهي هقا  Visual

Uniform colour, appearance 
and be free of holidays, 
defects and laminations 

detrimental to the quality of 
the coating 

Appearance and 
continuity

دس C°23 دس ّش ًَتت اػوال دس 

هاکضيون دهاي ػولياتي 
BS EN 10290 

annex D

rating 3 at (23 ±2) °C rating 4 
at the maximum service 

temperature 

Adhesion test -
Resistance to removal 

 BS EN 10290 Annex B تواهي هقاعغ پَضص ضذُ
Free from holiday @ 

min 8 kV/μm & Max 20 
Holiday detection

 BS EN 1029010 Mpa minimum @23 دس ّش ًَتت اػوال
Adhesion Test -Pull-off 

method 

(1) The coating is considered cured when it has attained the hardness recommended by the product 
manufacturer 
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  خْت اًدام تستPull-0ff   ِپيطٌْاد هيگشدد کِ تست پس اص گزضت هذت صهاى لاصم دس ضشايظ دهايي ًضديک ت

. اًدام گشدد( صهاًيکِ دها تِ ضشايظ اًدام تست ًضديکتش تاضذ هثلا دس اتتذاي غثح يا ضة)ضشايظ استاًذاسد 

 ٍ تؼْذُ پيواًکاس هي تاضذ...... تْيِ ٍسايل حفاظت فشدي ًظيش کلاُ ٍ کفص ايوٌي ٍ دستکص. 

 


